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(3) Offenend-Spinnvorrichtung 

(§) Die Erfindung betrifft eine Offanend-Rotorspinnvorrich- 
tung (1), mit einem zwischen dar Faserbandaufioseeinrlch- 
tung und der Spinnvorrichtung eingeschalteten, einteiliger 
Faseriettkanal (10). 

Der Faseriaitkanal (10) 1st aus Stahirohr gezogen und ats 
auswechselbares Bauteii ausgefuhrt, das einerseits in einer 
Aufnahmeoffnung (25) im AuflSsewalzengehause (6) und 
andererseits in einer Boh rung (39) der Kanalplatte (15) 
festJegbar ist. Dichtmittel (28, 35) gewahrieisten dabei einen 
dichten AnschluB des Faserlertkanals (10) sowohl an dss 
Aufiosewalzengehause (8) ats auch an die Kanalplatte (15). 
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Beschreibung Oberflachengfite auswirkt 

Durch die DE 39 22 060 Al und die DE 29 27 294 Al 

Die Erfindung betrifft eine Offenend-Spinnvorrich- sind zweiteilige Faserleitkanaie bekannt, bei denen der 
tung mit einem Spinnrotor, der in einem durch eine Fasereintrittsbereich des Faserleitkanales in einem Ein- 
Kanalplatte luftdicht verschlieBbaren Rotorgehause 5 satzangeordnetistderverschiebbarimAufldsewalzen- 
um&uft, einer Faserbandaufldseeinrichtung, die eine in gehause gelagert ist Die als GuBstiicke ausgebildeten 
einem Aufldsewalzengehause rotierende Aufldsewalze Einsatze weisen, um Schwierigkeiten bei der Herstel- 
aufweist sowie einem zwischen Faserbandaufldseein- lung und bei der Montage zuvermeiden, eine sehreinf a- 
richtung und Kanalplatte eingeschalteten, einteiligen che geometrische Form auf und konnen daher den 
Faserleitkanal l0 spinntechnologischen Anforderungen nicht gerecht 

Derartige Offenend-Rotorspinnvorrichtungen sind werdea 
beispielsweise durch die DE 35 27 943 C2 bekannt Ausgehend vom vorgenannten Stand der Technik 

Bei solchen Spinnvorrichtungen wird ein in einer liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine Offen- 
Spinnkanne zwischengelagertes Faserband der rode- end-Spinnvorrichtung zu schaffen, die den spinntechno- 
renden Aufldsewalze vorgelegt, die das Faserband in 15 logischen Anforderungen gerecht wird und dabei ko- 
Einzelfasern aufldst Die Einzelfasern werden fiber ei- stengunstigzufertigenist 

nen einteiligen Faserleitkanal einem umlaufenden Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch eine 
Spinnrotor zugeliefert, wo sie in einer innenliegenden Vorrichtung geidst, wie sie im Anspruch 1 beschrieben 
Rotorrille kontinuierlich an das Ende eines, den Spinn- ist 

rotor fiber eine Abzugseinrichtung verlassenden Gar- 20 Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind Ge- 
nes angedreht werden. Das fertige Garn wird schlieBlich genstand der Unteransprfiche. 
auf einer zugehorigen Spuleinrichtung zu einer Kreuz- Die erfindungsgemaBe Ausbildung der Offenend- 
spule aufgewickelt Spinnvorrichtung ergibt sowohl Vortefle hinsichtlich ei- 

An die Ausffihrung des Faserleitkanales, in dem die ner kostengunstigen Fertigung als auch deren spinn- 
Einzelfasern von der Aufldsewalze zum Spinnrotor 25 technologischen Auslegung. Insbesondere die Herstel- 
transportiert werden, sind, insbesondere hinsichtlich der lung des Faserleitkanales durch Kaltumformung, das 
Oberflachengfite, hohe Anforderungen gestellt Das heiBt, durch Ziehen aus einem Stahlrohr ergibt die Mog- 
heiBt, die Oberflache dieses Bauteils muB durchgangig lichkeit, ein Bauteil mit sehr guter Oberflache sowie 
glatt sein, damit sich wahrend des pneumatischen Trans- vorteilhaften Querschnittsverhaltnissen zu erstellea Ein 
portes der Fasern keine Fasern festsetzen kdnnea Au- 30 derartig gefertigter Faserleitkanal kann problemlos an 
Berdem sollte vermieden werden, daB sich im Grenz- einem Aufldsewalzengehause festgelegt werden, das in 
schichtbereich des Faserleitkanales schadliche Luftwir- einem separaten ArbeitsprozeB als DruckguBteil er- 
bei bilden. stellt wurde. 

Des weiteren sollte wenigstens der Eingangsbereich Bei der Erstellung des Auflosewalzengehauses wird 
des Faserleitkanales verschieiBgeschQtzt sein, damit ge- 35 bereits eine Aufnahmedffnung fur den Faserleitkanal 
loster mineralischer Staub oder an den Zthnen der Auf- eingepiant Aufgrund der im DruckguBverf ahren erziel- 
I6sewalzen festhangende Fasern den Eingang des Fa- baren Toleranzen bedarf es keiner weiteren Bearbei- 
serleitkanales nicht beschadigen. tung dieser Aufnahmeoffnung. Das Abdichten des Fa- 

Durch die DE 42 29 144 A 1 ist ein zweiteiliger Faser- serleitkanales innerhalb der Aufnahmedffnung des Auf- 
leitkanal bekannt, bei dem der den Fasereintrittsbereich 40 losewalzengehauses sowie gegenOber der Kanalplatte 
aufweisende Teil des Faserleitkanales Bestandteil des erfolgt fiber preiswerte Serienteile, wie O-Ring und 
Auflosewalzengehauses ist Derartige Auflosewalzen- Schlauchtfille. 

geMuse werden oft als DruckguBteile ausgefuhrt, wo- In vorteilhafter Ausgestaltung der Erfindung ist die 
bei als Material meistens Aluminium oder Zink Verwen- Aufnahmeoffnung als nach oben offene Lagertasche 
dung findet Da bei der Fertigung solcher DruckguBteile 45 ausgebildet, deren Innenquerschnitt auf den maximalen 
auf besondere Bedingungen ffir die Funktion der Druck- AuBenquerschnitt des Faserleitkanales abgestimmt ist 
guBwerkzeuge, zum Beispiel auf die notwendige Konizi- Im Bereich des Lagertaschengrundes ist eine Durch- 
tat ffir den Kernzug geachtet werden muB, ist eine Opti- gangsoffhung angeordnet, deren Durchmesser wenig- 
mierung dieser Bauteile in spinntechnologischer Hin- stens um eine Wandungsstarke des Faserleitkanales 
sicht oft auBerordentlich schwierig beziehungsweise 50 kleiner ist, als der Querschnitt der Aufnahmeoffnung. 
nicht moglich. Eine solche Ausbildung stellt einerseits sicher, daB im 

Es ist daher bereits vorgeschlagen worden (DE- Bereich des pneumatischen Fasertransportes keine sto- 
OS 28 00 795), in einem ersten Arbeitsabschnitt den Fa- renden Obergange auftreten, andererseits ist fiber den 
serleitkanal als Stahlblechteil zu fertigen, da dabei die am Lagertaschengrund angeordneten Anschlag exakt 
Anforderungen bezfiglich der Oberflachengfite, des 55 die Lage des Faserleitkanals im Auflosewalzengehause 
VerschleiBschutzes und der Formgebung besser zu er- definiert 

ffillen sind und dieses vorgefertigte Bauteil anschlieBend In weiterer Ausgestaltung ist die Aufnahmeoffnung 
in einem DruckguBwerkzeug mit Aluminium zu umgie- durch einen AbschluBdeckel verschlieBbar, der eine in 
Bea diesem Bereich auf den AuBenquerschnitt des einge- 

Ein derartiges Herstellungsverfahren .hat allerdings 60 setzten Faserleitkanales angepaBte Durchtrittsdffnung 
keinen Einzug in die Praxis gefunden, da die auftreten- aufweist In der Aufnahmeoffnung ist unterhalb des Ab- 
den Probleme nicht zufriedenstellend zu Idsen warea Es schluBdeckels ein Dichtmittel, beispielsweise ein 
stellte sich beispielsweise heraus, daB sich der aus Stahl- O-Ring, vorgesehea Der O-Ring ist dabei wenigstens 
blech vorgefertigte Faserleitkanal im DruckguBwerk- teilweise in eine in diesem Bereich angeordnete Dich- 
zeug aufgrund des hohen Druckes verformt und daher 65 tungsnut eingelassen und liegt am AuBenumfang des 
aufwendig abgestfitzt werden muB. AuBerdem besteht Faserleitkanales aa Derartige Dichtungsmittel sind ko- 
standig die Gefahr, daB flussiges GuBmaterial in den stengfinstig und langlebig. 

Faserkanal eindringt, was sich sehr negativ auf dessen In einer alternativen Ausgestaltungsvariante ist vor- 
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gesehen, daB das AuflOsewalzengehause zweiteilig aus- vorzugsweise bereits bei der Fertigung des als Druck- 

geMdet ist Die Trennfuge ver&uft dabei vorzugsweise guBteil ausgefQhrten Aufldsewalzengehauses 8 mit ein- 

un Bereich der in Aufldsewalzendrehrichtung gesehen geplant Prinzipiell ist es allerdings auch moglich, die 

hinteren Wandung der Aufnahmeoffnung. Eine solche Aufnahmeoffnung 25 in einera spateren Arbeitsgang 

AusbildunghatdenVorteiUaBdieKonturderAufnah- 5 durch spanabhebender Bearbeitung einzubringen. Die 

meoffnung exakt auf die in diesem Bereich konische Aufnahmeoffnung 25 ist in ihren Abmessungen auf den 

AuBenform des Faserleitkanals abgestimmt werden AuBenquerschnitt des Faserleitkanales 10 ixn Faserein- 

kann, da bei einer solchen AusfQhrungsform ein Einle- trittsbereich 33 abgestimmt und weist eine im wesentli- 

gen des Faserleitkanales in die Aufnahmeoffnung von chen zylindrische Form auf. Die nach oben offene Auf- 

vorne her mdglich ist Auf einen AbschluBdeckel oder io nahmedffnung 25 geht in eine Durchgangsdffnung 26 

em ahnliches Befestigungsmittel kann dabei verzichtet Qber, deren Bchte Weite wenigstens urn eine Faserleit- 

W ^?? L ~ « . . kanalwandstarke kleiner ist als die lichte Weite der Auf- 

Weitere Einzelheiten der Erfindung sind den nachfol- nahmedffnung 25. 

gend anhand der Zeichnungen beschriebenen Ausfufi- Wie aus Fig. 4 ersichtlich, entsteht am Obergang zwi- 

rungsbeispieien entnehmbar. Es zeigt: 15 schen der Aufnahmeoffnung 25 und der Durchgangsof f- 

Fig.l erne Vorderansicht einer Offenend-Rotor- nung26ein Absatz*27, auf dem sich der Faserleitkanal 

spmnvornchtung mit emem zwischen der Faserband- 10 im eingebauten Zustand abstfitzt Der Faserleitkanal 

aufldseeinnchtung und dem Rotorgehause eingeschal- 10 ist innerhalb der Aufnahmedffnung 25 durch ein 

teten, emteiligen Faserleitkanal, Dichtmittel 28, beispielsweise einen O-Ring, abgedich- 

Fig. 2 erne Seitenansicht emer Offenend-Spinnvor- 20 tet Die Aufnahmeoffnung 25 ist auBerdem noch oben 

nchtung gemlB Kg. 1, teilweise im Schnitt, durch einen AbschluBdeckel 29 verschlieBbar. Der Ver- 

Flg. 3 erne erste Ausffihrungsform des Aufldsewal- schluBdeckel 29 weist dabei eine auf den AuBenumfane 

zengehauses mit emem eingelegten Faserleitkanal, des eingebauten Faserleitkanales 10 abgestimmte Aus- 

Kg. 4 eine Seitenansicht der Fig. 3, trittsoffnung 30 auf und ist durch geeignete Befesti- 

Rg. 5 erne weitere Ausffihrungsform eines AuflSse- 25 gungsmittel 31, beispielsweise Schraubenbolzen am 

walzengeMuses, mit emem m der Aufnahmeoffnung po- Auflosewalzengehause 8 festlegbar. Das Dichtmittel 28 

sitionierten Faserleitkanal ist, wie in Fig. 4 angedeutet, wenigstens teilweise in ei- 

Flg. 6 erne Seitenansicht der Fig. 5, ner Dichtungsnut 32 positioniert 

Fig. 7-9 einen aus Stahlrohr gezogenen Faserleitka- Der mit seinem Fasereintrittsbereich 33 im Auflose- 
nal m ver^hiedenen Ansichten. 30 walzengehause 8 f estgelegte Faserleitkanal 10 mundet 

Inden Rg. 1 und 2 1st erne msgesamt mit 1 bezeichne- mit seinem Faseraustrittsbereich 34 in eine Bohrung 39 

te Offenend-Rotorspmnvorrichtung dargesteUt. Wie in der Kanalplatte 15 und ist gegenQber der Kanalplatte 15 

Fig. 1 angedeutet, wird Qber einen Verdichter 2 Faser- mit einer SchlauchtiUle 35 abgedichtet Der Faserleitka- 

band 3 m die Spinnvorrichtung 1 eingefuhrt Das Faser- nal 10 weist in diesem Bereich einen kreiszylindrischen 
band 3 wird dabei mittels einer Einzugswalze 4, gegen 35 Querschnitt auf. 

die eine in den Verdichter 2 integrierte Speisemulde 5 Eine alternative Ausfilhrungsform der Erfindung ist in 

druckt, emer in Richtung R umlauf enden Aufldsewalze 7 den Fig. 5 und 6 gezeigt Das Aufldsewalzengehiuse 8 

zugefuhrt Die AuflSsewalze 7, die teilweise von einem besteht dabei aus zwei Einzelteilen 8a und 8b- die 

Auflosewalzengehause 8 umgeben ist, lost mit ihrer Sa- Trennfuge ist in der Fig. 6 mit 36 bezeichnet Eine solche 
gezahngariutur 9 das vorgelegte Faserband 3 in (nicht 40 Ausbildung bietet den Vorteil, daB die Aufnahmeoff- 

dargestellte) Emzelf asem auf, die anschlieBend fiber den nung 25 von vorne zugiingig wird und somit in ihrer 

Faserleitkanal 10 pneumatisch zu einem Spinnrotor 11 Form exakt auf die Kontur des Faserleitkanales 10 in 

gefordert werden. Im Spinnrotor 11 werden die Einzel- diesem Bereich abstimmbar ist Das bedeutet, die Auf- 

fasern zu emem Faden versponnen, der fiber eine Ab- nahmedffnung 25 weist eine konische Form auf die ge- 
zugseinrichtung 12 aus der Spinnvorrichtung abgezo- 45 nau der AuBenkontur des Faserleitkanales 10 im Faser- 

gen wird. eintrittsbereich 33 entspricht In die Wandung der Auf- 

Wie msbesondere aus Fig. 2 ersichtlich, fcuft der in nahmeoffnung 25 ist eine Dichtnut 32 eingearbeitet, in 

emer Rotorlagerung 13 gelagerte und fiber einen Tan- die ein Dichtmittel 28, beispielsweise ein O-Rine einlesr- 

genualriemen 6 angetriebene Spinnrotor 11 in einem bar ist 

Rotorgehiuse 14 urn, das nach vorn fiber eine Kanal- 50 In den Fig. 7 bis 9 ist der Faserleitkanal 10 im Detail 

piatte 15 luftdicht verschlossen ist Das Rotorgehause 14 dargesteUt Wie eingangs bereits erwahnt, wird der Fa- 

steht w&hrend des Produktionsprozesses fiber eine Lei- serleitkanal 10 aus einem Stahlrohr gezogen. In optima- 

tung 16 standig mit einer Unterdruckquelle 17 in Ver- Ier spinntechnologischer Auslegung ist vorgesehen, daB 

bmdung. Die Kanalplatte 15 ist an einem Deckeielement der lichte Ausgangsquerschnitt und der lichte Eingangs- 

18 befestigt, das urn eine Schwenkachse 19 begrenzt 55 querschnitt des Faserleitkanals das Verhaitnis von 1 -4 

drehbar gelagert ist In einer Ausnehmung der Kanal- nicht uberschreiten. Das bedeutet, bei einem Ausgangs- 

platte 15 ist auswechselbar ein Kanalplattenadapter 20 durchmesser D des Faserleitkanales 10 von beispiels- 

angeordnet, der eine einfache Anpassung der Spinnvor- weise 6 mm (26,26 mm 2 ) weist der Eingangsquerschnitt 

nchtung an verschiedene Materialen und damit unter- eine Flache von zum Beispiel 1 13 mm 2 auf. Daraus er- 

schiedliche Rotordurchmesser ermdglicht 50 gibt sich bei einer durch die Auflosewalze 7 vorgegebe- 

Im Deckeielement 18 sind auBerdem in einer Lager- nen Breite B von 22 mm eine Kanalhohe H von 5,1 mm. 

stelle 21 die Aufldsewalze 7 und in einer LagersteUe 22 Wie aus den Figuren ersichtlich, weist der Faserleit- 

die Einzugswalze 4 gelagert Die Auflosewalze 7 wird kanal 10 im Fasereintrittsbereich 33 einen im wesentli- 

dabei fiber einen Tangentialriemen 23, die Einzugswalze chen rechteckigen Querschnitt auf. Dieser rechteckige 

4 fiber eine Antriebswelle 24 beaufschlagt ^ Querschnitt lauft zunachst konisch zu, urn schlieBIich im 

We m den Fig. 3 und 4 dargesteUt, weistdas Aufldse- Faseraustrittsbereich 34 in eine Kreisform fiberzuge- 

walzengehSuse 8 eine Aufnahmeoffnung 25 fur den Fa- hen. 

serleitkanal 10 auf. Diese Aufnahmedffnung 25 wird Die in Drehrichtung R der Auflosewalze 7 hintenlie- 



gende Faserleitkanalwandung 37 weist an ihrer Unter- 
seite eine AbriBkante 38 auf. Die AbriBkante 38 ist 
durch Harten, beziehungsweise eine entsprechende Be- 
schichtung, gegen VerschleiB geschatzt 

Die erfindungsgemafle Ausbildung einer Offenend- 
Rotorspinnvorrichtung fGhrt insgesamt zu einer zuver- 
l&ssig arbeitenden und kostengunstig zu fertigenden 
Spinnvorrichtung. 

Patentansprflche 



to 



1. Offenend-Spinnvorrichtung mit einem Spinnro- 
tor, der in einem durch eine Kanalplatte luftdicht 
verschlieBbaren Rotorgeh&use umliuft, einer Fa- 
serbandaufldseeinrichtung, die eine in einem Auflo- 15 
sewalzengehause rotierende Auflosewalze auf- 
weist sowie einem zwischen Faserbandaufldseein- 
richtung und Kanalplatte eingeschalteten, einteili- 
gen Faserleitkanal, dadurch gekennzeichnet, 

— daB der Faserleitkanal (10) ein aus Stahl- 20 
rohr gezogenes, auswechselbar angeordnetes 
Bauteil ist, 

— daB der Faserleitkanal (10) mit seinem Fa- 
sereintrittsbereich (33) in einer Aufnahmedff- 
nung (25) des Aufldsewalzengehauses (8) und 25 
mit seinem Faseraustrittsbereich (34) in einer 
Bohrung (39) der Kanalplatte (15) losbar ange- 
ordnetist und 

— daB Dichtmittel (28, 35) vorhanden sind, die 
einen luftdichten AnschluB des Faserleitkana- 30 
les (10) sowohl an das Aufldsewalzengehause 
(8) als auch an die Kanalplatte (15) gewahrlei- 
sten. 

2. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Aufnahmedffnung 35 
(25) im Aufldsewalzengehause (8) als Lagertasche 
ausgebildet ist, deren Abmessung auf den maxima- 
len AuBenquerschnitt des Faserleitkanales (10) ab- 
gestimmt ist und daB eine im Taschengrund an- 
schlieBende Durchgangsdffnung (26) wenigstens 40 
urn eine Faserleitkanalwandungsstirke kleiner ist 

3. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 1 und 

2, dadurch gekennzeichnet, daB die Aufnahmedff- 
nung (25) durch einen AbschluBdeckel (29) ver- 
schlieBbar ist, der eine auf den eingebauten Faser- 45 
leitkanal (10) abgestimmte Durchtrittsdffnung (30) 
aufweist 

4. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 1 bis 

3, dadurch gekennzeichnet, daB innerhalb der Auf- 
nahmedffnung (25) ein sich auf die AuBenkonturen 50 
des Faserleitkanals (10) einstellendes Dichtmittel 
(28) angeordnet ist 

5. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 4, da- • 
durch gekennzeichnet, daB als Dichtmittel (28) ein 
O-Ring Verwendung findet, der wenigstens teilwei- 55 
se in eine Dichtungsnut (32) eingelassen ist 

6. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Auflosewalzenge- 
hause (8) aus Bauteilen (8a und 8b) zusammenge- 
setzt ist, wobei die Trennfuge (36) zwischen den eo 
Bauteilen (8a, 8b) im Bereich der Aufnahmedffnung 
(25), vorzugsweise im Bereich der in Aufldsewal- 
zendrehrichtung (R) hinteren Faserieitkanalwan- 
dung (37) angeordnet ist 

7. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 6, da- 65 
durch gekennzeichnet, daB die Koriturder Aufnah- 
medffnung (25) an die AuBenkontur des Faserleit- 
kanales (10) angepaBt ist 



8. Offenend-Spinnvorrichtung nach einem oder 
mehreren der vorherigen Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Faserleitkanal (10) an seiner 
in Drehrichtung (R) der Auflosewalze (7) gesehen 
hinteren Wandung (37) eine AbriBkante (38) auf- 
weist, die verschleiBgeschfltzt ist 

9. Offenend-Spinnvorrichtung nach einem oder 
mehreren der vorherigen Ansprilche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der in die Bohrung (39) der Ka- 
nalplatte (15) einf assende Faseraustrittsbereich (34) 
des Faserleitkanales (10) einen kreisfdrmigen Quer- 
schnitt besitzt und mit einer Dichthulle (35) gegen- 
Qber der Kanalplatte (15) abgedichtet ist 
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